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1. Der Teilapparat MK 200 / MK 200 DF

1.0 Technische Daten

Teilung:
Spitzenhéhe Standard:

Spitzenhéhe mit erhéhter Distanzplatte:

Aufnahmedurchmesser Zyl.:

PaBbohrung:

Durchgangsbohrung MK 200:
MK200 DF:

Verriegelung:

Teilgenauigkeit:

Wiederholgenauigkeit:

Haltemoment:

Eintauchkraft Taktwerkzeug:

Gewicht MK 200:
MK 200 DF:

Aufspannlagen:

Das Gerit ist volllig wartungsfrei!
Kein Nachschmieren notwendig!

© Copyright by Haff & Schneider, Nesselwang 2009

360x1°

200 mm

250 mm

d = 160 mm -0,005/-0,015
d =96 H6, 10 mm tief

d =96 mm

d =386 mm
formschlissig, mechanisch (automatisch)
+/- 10 Sekunden

+/- 4 Sekunden

3000 Nm

ca. 600 N

90 kg
93 kg

stehend fUr Vertikalmaschinen
liegend fir Horizontalmaschinen

15.04.10 Seite 1.0



ingschl issel fir manuelles Teilen

Bestell. Nr. 47-00347

Taktwerkzeug fdr maschinelles Teilen

Bestell. Nr. 71-05230

ohrbild zum Befestigen des Rotoklick MK200 auf dem Maschinen-
tisch kann selbst, fir passendes Raster, eingebracht werden.
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\R D
ofoKlick MK200 Grundger at
Bestell. Nr. 71-05250-200
\x Axial/Radial Keilspannelemente
mit Schrauben und Sicherung
Bestell. Nr. 104056 C
W inkelkalkulator nicht dargestellt
Bestell. Nr. 47-00363-200
1.13 |B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Ge?ithnef Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
M DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
@/ =00 Q/ Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
7'52 21.06.07 |- -
v/IQzZE. VVV Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
0.000 - - -
V 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
v™ | wew  |{J(Q)[ROTO-KLICK 200. -
Rz1 2% 4 A 4 : -
MAJFF& MaRstab ;l(o)k;g?;ﬁ_zoo Artikelnummer Iirojekt
§@MME”@EE 310 Modell 71-05250-200 D Format/Blatt
87484 NESSELW ANG 103077G-200.ASSEM (A3) 3/5

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
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(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ @/ MZ DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/Re100 V% 21.06.07 |- -
v/IQzZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
VvV 0.000 - - -
v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
S wew ROTO-KLICK 200, -
1 .
V/IT B s -
MAJFF& MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
103077G-200 -
SCHENENER | 310 71-05250-200 D (~ws
87484 NESSELW ANG 103077G-200.ASSEM (A3) &4/5

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.
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Bestell. Nr. 47-00347 \'
Taktwerkzeug fir maschinelles Teilen A e
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mit Schrauben und Sicherung 00 |
Bestell. Nr. 104056 |
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X Axial/Radial Keilspannelemente
mit Schrauben und Sicherung
Bestell. Nr. 104056 ]
W inkelkalkulator nicht dargestellt
Bestell. Nr. 47-00363-200 1.2a |
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ @/ MZ DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/Re100 % 21.06.07 |- -
225 Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
v \aY 0.000 - - -
v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
7 | wew ROTO-KLICK 200. Doppelflansch
Rzl — | _
yvw

Artikelnummer Projekt

MaRBstab Dokument
FIAEE & 1030776-2000F

§@MME”@EE 310 Modell 71-05250-2000F D Format/Blatt

87484 NESSELW ANG 103077G-200DF .ASSEM (A3) 3/5

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.

8 7 ‘ 6 5 Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.
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(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ @/ MZ DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/Re100 % 21.06.07 |- -
v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
W _ - _
0.000
v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
N [— ROTO-KLICK 200, Doppelflansch
7 | weww -
MAJFF & MaRstab ;l(o)k;g?;ﬁ 2000F Artikelnummer Projekt
SCHNMEIRER | 310 [ 71-05250-2000F D |
87484 NESSELW ANG 103077G-200DF .ASSEM (A3) 4/5
Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
8 6 5 Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
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Pos | Modell Typ| Artikel# Menge | Bezeichnung Iég:teesifrl:lggerenz

1 | 103155 ET | 47-00786 1 nM1}i<t2laufencle Drehbankspitze 35_520110-MK2

10 | 117019 BG | 117019 1 I?g:e;taigy;i%se%ettissﬁitstock |]1it Nut 18mm

9 | 117016-10 BG | 117016-10 1 51?:t%tg{ekst?gtﬁggggiz?hmm ?‘pitzenhéhe 200 mm, MK2
8 | 104973 BG | 104973 1| peoriansch kol -

o o | M, B €

6 | 10315101 BG | 103151-01 1| ierbaghentutter KoL <03 DIN6350/0200

s oo e won || e Sorasen |0 S

L | 103150-01 BG | 103150-01 1| e Ak e oL o3 DIN63500200

3| 106641-02 BG | 106641-02 1 | Qistanzplatien-sel ' H75 f.Spitzenhdhe 250
2 | 103018 BG | 71-05230 1 Taktwerkzeug vertikal Standard

1| 1030776-2000F |BG| 71-05250-2000F | 1 | pOI0-fICK 200 -

D
C
B
23 | |
(R2IDIN/ISO1302 | HAFFESCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
y @/ V oLkl DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/"0 V4 31.07.03 |- -
Rz25 Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
\AY 265.759 |- - -
/R26.3 \VAVAVA Bezeichnung, Abmessung
VAR 4 , / G@ Komponenten dbersicht MK 200. -
Rz1
v/zi s 4 4 4 -
F& MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
W 106650-01 -
SCHNEIDER | 2° = 106650-01 A |
87484 NESSELW ANG 106650-01.ASSEM (A2) 172

| A

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet. soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
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R0T07K1L_IOE5K25P(4)PE§88 reibackenfufter
(103077G-200) 103150-01 |
ROTOKLICK MK200 Taktwerkzeug Aufsafzbacken-Sef
Doppel flansch verfikal %gggtgﬁn
71-05250-200DF 71-05230 Vierhackenfutter E
(1030°77G-200DF) , 103151-01
— Aufsatzhacken-Set iflaufende Drehbankspitze
E Vierbacken 47-00786
\ 103152-01 |
o) o) eifstock Hub 25
o _l_ Jd 7 Spitzenhohe 200
l - [ % 117016-10
8
R o—— il g ] & r I
o 1 o ﬁ%
e |
= A O O 73.5 /
N
60
\ N i f
ontLansc .
Zwischenplatte 104973 Reftestflg:jn?gsef
im Standardlieferumfang Nﬁ;esntti);ch #Erarnm
n N o igggal}qr_e& =N 117019 —
LM
o~
\\
\ZwiSthenplaHe B
106641-02
26|
az;mnsolm HAFFESCHNEIDER Gvegti;'f"'ef ‘A[l]llg'\le/n:t;gngéeggxﬁn ‘Form- F;urﬁ/:.ggez%ﬁranzen Werlasll\lueglglgzmen
V/W Dza‘]tu(n;607 Iiohtellr‘efer'enz Iiohteﬂzusthnlt.t
V/::; gegé[h';/sk% Wer‘k.stoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
Nl G@ Komnoﬁenten ibersicht MK 200, -
| weww - | |
g@gﬂ@g@%‘g@ 30 g 106650-01 A |
87484 NESSELW ANG 106650-01.ASSEM (A2) 272
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8 7 | 6 5 | L 3 | |
1 Zubeh or:
Aufsatzbacken (ungestuft und ungehartet)
2 und eine zus. Drehbankspitze :
5
0 3 Pos. & fur Dreibackenfutter (3 Stick)
Artikelnummer 103153-01
‘ 0
Pos. 5 fur Vierbackenfutter (& Stick) ]
—_— 0 Artikelnummer 103152-01
) . .
L - 0 0 Pos. 7 mitlaufende Drehbankspitze
N // 0 Artikelnummer 47-00786 ‘
4 \ o
0
0 0 -
A )] -
o 5 0
O
L)
0 g C
0 o
3.13 B
Pos | Modell Typ | Artikel# Menge | Bezeichnung nge;ﬂ:'g?epenz (R20IN/IS01302 | HAFFESCHMEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
" - Volkl DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
tlaufende Drehbankspit MK 2
7 103155 ET | 47-00786 1 Ell(Zau ende Tremanispiize HO0_320110-MK2 @/2100 Q/ Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
) i} Reitstock kpl. Hub=25 Spitzenhghe 200 mm, MK2 \V4 \V4 21.06.09 |- N
6 117016-10 B0 | 117016-10 T mit Befestigungsse! 14mm - v/IQzZE. Gewicht /kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
5 | 103152-01 8G | 103152-01 1 | Aufsatzbacken-Set inkl. Schrauben (& Stk) W 182.948 - - -
- f. Vierbackenfutter D200 - Vﬁz“ VAV Bezeichnung, Abmessung
Aufsatzbacken-Set inkl. Schraub (3 Stk) !
L | 103153-01 BG | 103153-01 1| £ Bretbackenfutter 0200 : 7 L 4 4 4 Typ-Drehquer. 3- und &- Backenfutter
3| 103151-01 BG | 103151-01 1 | Vierbackenfulter '}% 603 DING30/D200 o /® vy ~ |und Reitstock
A MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
2 | 103150-01 BG | 103150-01 1| Tt Scauben. Top 603 Rub 2 48 am 55 kN FAEE & 117822 -
o : SCFNEIDER | 310 e 117822 A Fermat
1 | 1030776-200 BG | 71-05250-200 1 | ROTO-KLICK 200 - Bt NESe L G 117822 .ASSEM (A3) 172

7

6

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
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(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ V oLkl DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
7/ RF100 V4 21.06.09 |- -
v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
Vv 182.948 |- - -
\V4 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
7 wyw Typ-Drehfutter, 3- und 4- Backenfutter
7 A 4 4 4 ~ lund Reitstock
M@FF & MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
117822 -
SCHENENER | 15 e 117822 A Pt AT
87484 NESSELW ANG 117822 .ASSEM (A3) 272

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




7 | 6 5 | L 3 2

@20h6 °
1 1x Ersatzschraube F
zum Austausch 1 >
| bei Bruch an der | (——
j Sollbrughstelle |
| durch Uberlastung. | |
!
=% =o—
|
|
| ‘ E
|
== . _— -0
| W ichtig! - N
| Dichtungskleber Loctite 648 -
| rund um den Kopf
7F IR R (A 7€)
| N/
| D
. 4:5
- [
O
c~
Q
s |
Pos | Modell Typ | Artikel# Menge | Bezeichnung sgwfeﬁf":':?erenz C
¢ / \ 6 |DWBILIXW | ET | 46-00763 1 | Seannstift D181-3X1
s [wos |u wosmo | 2| E
° L | DWBILX20 | ET | 46-00326 1 | Spannstift D181.4X20 -
8 c
Druckbolzen D18x17.5
& 3| 103017 ET | 34-05848 1|2 2%-30104
S 2 | 10301 ET | 34-05768 1 | Aufnahmebolzen D20x83
1| 10301 ET | 34-05767 1| PLatte 30u12x100 L.1.13  |B
!- -y e (RZIDIN/IS01302 | HAFF@SCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
—r\ : @/ Q/ SR DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
I . Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
| . PaBschraube mit Sollbruchstelle /R0 o 1.06.07 |- .
n I BPUEh De I etwa 10000 N v/1?225 Gewicht/kg Werkstoff Nr. Werkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
: Ersatz 34-05770 — \AY 0.428 - - .
| I (103016) \V4 20. \VaAVAV/ ‘ Bezeichnung, Abmessung
T | 7| www Taktwerkzeug vertikal, -
7 LA 4 4 4 ~ |Standard
I I ijl M@FF & MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
. 103018 -
| 11 SCFVEIER | 1 = 71-05230 A Forma T
. : 87484 NESSELW ANG 103018 .ASSEM (A3) 1
1 Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
7 ‘ 6 5 ‘ Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.
!




6 5 A | 3 | |
Pos | Modell Typ| Artikel#  |Menge | Bezeichnung Igg#teesif#:?erenz
4 |D912.M12x60 | ET|46-00074 | 1| fYndeRectacge 1S. D912.#12X60 .
3| 104974 ET | 104974 1 | Botzen 095.8X63
2 103036 ET | 34-05604 2 | Positionsbolzen g2?§3%7 i
1| 104972 ET| 104972 1 | Robfansch 0255X60
Der Rohflansch dient als Zubehorteil zum Anbinden c
von Sondervorrichtungen an den Rotoklick.
Dieser kann mit Hilfe des bereits vorgefertigten
Aufnahmedurchmessers und der Nut, mit radialen
[ . [ W . ]
Keilspannelementen, befestigt werden
D
C
L.23
B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER [G:eLzeithnef Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
@/ Q/ Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/Re100 V% 20.06.07 |- -
v/l?zZE. Y. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
25.106 - - _
\V4 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
26
Wird nur als Einfdnr- T T |CJ(©)[Renflanseh kal. k200
. MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
hilfe verwendet! [AEE & R i
SCHNEIDER | *° W 104973 A Pt AT
87484 NESSELW ANG 104973 .ASSEM (A3) 172

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.
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@220,
B160:9:02
?95.8 9.1

Einf dhrhilfe

Einstich ist zur Befestigung
an Rotfoklick mit radialen
Keilspannelementen.

@255

Bei Verwendung der Einfuhrhilfe am Doppelflansch,
muss der Kunststoffbolzen auf folgende Werte

nachgearbeitet werden:

1.5

61.1°0"
13 =
a©
Q &
S
B
/

0.005)
0.014

@10 gé(
X7lang

15°

A 02D
B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ @/ FL DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/2100 o 20.06.07 |- -
v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
W 25.106 |- - )
26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
T — Rohflansch kpl., MK200
1 :
V/ﬁ?‘7 B s -
MAJFF & MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
104973 -
SCrFNEIER | 12 104973 A Forat AT
104973.ASSEM (A3) 272

87484 NESSELW ANG

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Eintragung vorbehalten.




7 | 4 3 2 1
o
3
3 F
o >
—~| =
—| O
o >
+0.02 Ol o
2x K
[ I
| —
E
D
396
° Bohrbild zur Befestigung am Maschinentisch
(o) muss vom Kunden nachtraglich eingebracht werden.
H8 2727 c
4.3
Ne
N Pos | Modell Typ | Artikel# Menge | Bezeichnung Iég:t?iflyg?erenz
Zylinderschraube 1S. 0912_M12X30 N
o 3| D912.M12X30 | ET | 46-00071 L Elihet 109 :
Zylinderst ift 07979_12X28
o 2 | D7979.12X28 ET | 46-00030 1 mit Innengewinde _
Distanzplatte 216X396X25
1| 104879-01 ET | 104879-01 1 fir Rotoklick MK200 Meusburger B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ @/ FL DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/2100 o 20.06.07 |- -
v/l?zZE. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
VV 16.569 - - -
v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
i vV Distanzplatten-Set. (f ar Rotoklick MK200)
/® "2 4 4 4 ~ |H25 f.Spitzenhohe 200
MAJFF& MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
106641-01 -
SCHENENER | 310 106641-01 A
87484 NESSELW ANG 106641-01.ASSEM (A3) 171

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.
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Bohrbild zur Befestigung am Maschinentisch
o muss vom Kunden nachtraglich eingebracht werden.
H8S?7?7 c
o Lo
° Pos | Modell Typ | Artikel# Menge | Bezeichnung Iég:t?iflyg?erenz
~ Zylinderschraube 1S. 0912_M12X80 ]
3| D912-M12X80 | ET | 46-00075 b | Eletigkent 10-9 :
Zylinderst ift D7979_12X28
o 2 | D7979.12X28 ET | 46-00030 1 mit Innengewinde _
Distanzplatte 216X396X75
° 1| 104879-02 ET | 104879-02 1 fir Rotoklick MK200 Meusburger B
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ @/ FL DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/Re100 V% 21.06.07 |- -
225 Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
i \AY 50.071 |- . "
v 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
i vV Distanzplatten-Set. (f ar Rotoklick MK200)
/® "2 4 4 4 ~ |H75 f.Spitzenhdhe 250
MAJFF& MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
106641-02 -
SCHENENER | 310 106641-02 A |
87484 NESSELW ANG 106641-02.ASSEM (A3) 171

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




J

(-
o <oV \S -

k.53 |p
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ Volkl DIN/ISQ 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
7/ RF100 V4 21.06.07 |- -
v/l?zZE. Y. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
Pos | Modell Typ | Artikels Menge | Bezeichnung Sglr'nnteesi?r?:?erenz V/m 33.760 - - -
- \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
L 103152-01 86 | 103152-01 1 | Aufsatzbacken-Set inkl. Schrauben (& Stk) m . .
f. Vierackenfutter D200 : S E— Drehfutter dbersicht, 3- und &4- Backenfutter
Aufsatzbacken-Set inkl. Schrauben (3 Stk) -
3| 103153-01 BG | 103153-01 1| fufsatzbacken-Set ikl ° : 7| wwww ~ |far MK200, D200
Vierbackenfutter kpl. DIN6350/0200 MaBstab Dokument Artikelnummer Projekt
2 103151-01 BG | 103151-01 1 inkl. Schrauben. Typ 603 - M@F F & 25 107661 -
1 103150-01 BG | 103150-01 4 | Oreibackenfutter kpl. DIN6350/0200 §@MMEZ7@EZE ) Modell 107661 A Format/Blatt
inkl. Schrauben. Typ 603 - 87484 NESSELW ANG 107661.ASSEM (A3) 172
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Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




80.2 39.4 Spannbereich mit
73.5 umgekehrten Backen 73.5
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Spannbereiche mit

Aufsatzbacken D
- Spannbereich \ Futtertyp | 3-Backenfutter | 4-Backenfutter
© © St
c
= A1 @ L - 100
0 © = -
RS A2 @ L - 100
© © @ |© '® © © © £ A3 @ 60 - 156
3 Al @ 125 - 200 c
-© © J1 @ LL - 1L0
J2 @ 90 - 186
© © 310 53 @ 163 - 230
Jb @ 163 - 230 ]
¢176 30.5 39.9 innen ¢ Aufsatzbacke ¢ 18 ¢ 31
@55 auBen @ Aufsatzbacke @ 195 @ 207
©| c 4L.5b |B
ld\D [ (R21DIN/I1S01302 | HAFF@SCHNEIDER sezii}i'[met Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
@ O @/ =00 Q/ Da(t)um Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
Vﬁz 21.06.07 |- -
225 . Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
i VV 33.760 |- . !
@ @ \V4 26.3 \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
© © /e vV Drehfutter bersicht, 3- und 4- Backenfutter
/® vy — (fur MK200, D200
3~ ']0 MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
| §@%§EE 310 fir 107661 A |
) Modell Format/Blatt
87484 NESSELW ANG 107661.ASSEM (A3) 272
Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
6 5 Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




8 7 | 6 5 | b 3 | 2 | 1
Zubeh or:
Befestigungsset (fdr Maschinen-
tische mit Nutbreite 18mm) und
eine zus. Drehbankspitze F
Pos. 2 fir Befestigungsset Reitstock
fur Maschinentische mit Nutbreite 18mm
Artikelnummer 117019 |
Pos. 3  fir mitlaufende Drehbankspitze
Artikelnummer &47-00786
Optional: E
Reitstock kann auf Anfrage auch in
Sonderspitzenhohe geliefert werden.
& D
% E
(RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten
@/ Q/ V oLkl DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
/Re100 V% 10.12.08 |- -
v/l?zZE. Y. Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
. . Abmessung 1.572 - - -
Pos | Modell Typ| Artikel# Menge | Bezeichnung Rohteilreferenz V/m — e e
3 | 103155 ET | 47-00786 1 mitlaufende Drehbankspitze MK 2 V/Ru v Reitstock tbersicht, -
MK2 H0_320110-MK2 1 . -
: : : N L 4 4 4 ~ |Spitzenhdhe 200 mm, MK2
2 117019 BG | 117019 1 Befeshgun.gsset. Reitstock mit Nut 18mm MaRstab Dokument Artikelnummer Projekt
for Maschinentisch - M@FF& 17018-10
, . X 3:5 - 117018-10 A -
mit Befestigungsset 14mm - 87484 NESSELW ANG 117018-10.ASSEM (A3) 172
Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
8 ‘ 7 ‘ 6 5 ‘ Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.
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(18) Befestigungsset far 14mm

20H7

® @ Nutbreite B
- (RZIDIN/IS01302 | HAFFSCHNEIDER Gezeichnet Allgemeintoleranzen Form- und Lagetoleranzen W erkstueckkanten

——— -
@/ Q/ Volkl DIN/ISO 2768-mH DIN/ISO 1101 DIN 6784
o Datum Rohteilreferenz Rohteilzuschnitt
o /2100 % 10.12.08 |- -
/Rz25 Gewicht/kg Werkstoff Nr. W erkstoffbezeichnung W erkstoffbehandlung
—— (; Q 1.572 - - -

@ @ V/m \VAVAVA ‘ Bezeichnung, Abmessung
m E— Reitstock ibersicht, -
| ywww ~ |Spitzenhdhe 200 mm, MK2
GIAFE & ™7 [Tiowao
o 120 SCHNEDER | 2w WO%-0 4w

87484 NESSELW ANG 117018-10.ASSEM (A3) 272

Weitergabe sowie Vervielfaeltigung dieser Unterlage. Verwertung und Mitteilung ihres Inhalts ist nicht gestattet, soweit nicht ausdruecklich zugestanden.
7 ‘ 6 5 Zuwiderhandlungen verpflichfen zu Schadenersatz. Alle Rechte fuer den Fall der Patenterteilung oder Gebrauchsmuster-Einfragung vorbehalten.




