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RotoKlick 150 -/

Teilapparat

PreisgUnstigste
Mehrseitenbearbeitung

Maschinenunabhangig

Hohes Haltemoment
durch formschlissige
Arretierung

Teilen manuell
oder automatisch mit
der Maschinenspindel

360 x 1°-Teilung

Stangenbearbeitung
durch Hohlspindel

Schnelles Umristen
durch Keilflansch




Technische Daten

Rotoklick 150

Teilung

Spitzenhohe
Aufnahmedurchmesser
Passbohrung
Durchgangsbohrung
Verriegelung
Teilgenauigkeit

Empfohlener Vorschub zum Teilen

360 x 1°

150 mm, 200 mm mit Distanzplatten

D=125mm
D =50H6, 10 mm tief
D=43

formschlissig, mechanisch, automatisch

10 Sekunden

bis 15m/min. abhangig von der bewegten Masse

190

Haltemoment 2000Nm
Gewicht ca.37kg
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Anwendungsbeispiele
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Spannung
mit 8 Teilen

Dreifachspannung
auf Wippe

Haff -. Schneider Heaff & Schneider GmbH & Co. OHG - Werkzeug- und Gerétebau - Obere Wank 2 - D-87484 Nesselwang
Tel. +49 (0)8361/92 18-0 - Fax +49 (0)8361/92 18-40 - info@haff-schneider.de - www.haff-schneider.de

GmbH & Co. OHG



